NAVOD NA MONTAZ VYROBKOV SPOLOCNOSTI
CERAMIKA PARADYZ

Predtym, neZ za¢nete montovat vyrobky spolo¢nosti Ceramika Paradyz, oboznamte sa s ich
parametrami a urfenim, ktoré vyrobca stanovil vo Vyhlaseni o UZitkovych vlastnostiach
a v Technickom liste wvyrobku, ktoré su dostupné na: www.paradyz.com/deklaracje,
https://deklaracje.paradyz.com.pl/.

Vyrobky spolo¢nosti Ceramika Paradyz splfiaju prisluiné poziadavky normy EN 14411:2012
(Keramické dlaZdice. Definicie, klasifikdcia, vlastnosti, hodnotenie zhody a oznacovanie)
a Eurdpskeho technického hodnotenia ETA-19/0861 z 30. decembra 2019.

Sortiment

Dekoracie — keramické a sklenené liSty, tvarovky a insertd s nanesenymi zdobeniami, napr.:
metalizové, zrkadlové, kovové prvky, ako aj dekoracie z ocele.

Monopordza — typ obkladu (nastennych dlazdic) s droviiou nasiakavosti vody Ep>10%, uréené na
montaz v interiéroch s teplotou nad 0 °C. Glazlra pouZita pri vyrobe neumoziiuje montaz dlazdic na
podlahe.

Monocottura — glazované dlaZzdice s Uroviiou nasiakavosti vody v rozsahu 0,5%< E,<3%. DlaZdice
vyrabané touto technoldgiou su uréené na montaz na stene a podlahe, tak v interiéri ako aj
v exteriéri. BlizSie uréenie konkrétnych dlazdic zavisi od ich parametra odolnosti voci oderu PEI

Klinker — klinkerové vyrobky s uUroviiou nasiakavosti vody v rozsahu 0,5%<Ep,<3%, vyrabané
v glazovanej a neglazovanej verzii. M6Zu sa pouZivat ako obklady a dlaZzby v interiéri a exteriéri.

Gres — keramické dlazdice s uroviiou nasiakavosti vody E,<0,5%, jeden z najtvrdSich typov
keramickych materidlov. Vdaka nizkej nasiakavosti je to mrazuvzdorny materidl. Vyrdba sa
v glazovanej a neglazovanej verzii. Gres sa pouziva na obklady a dlazby.

-> Glazovany gres (GL) — dostupny s roznymi typmi povrchov: matny, leskly, pololesteny a leSteny,
s neobmedzenymi vzormi a dizajnami. BliZSie urenie konkrétnych dlazdic zavisi od typu ich povrchu
a od ich parametra odolnosti voci oderu PEIl. Urceny na pouZivanie v interiéri a exteriéri.

- Neglazovany gres (UGL) — matné, lestené a Strukturalne dlazdice s jasnym alebo farbenym
jadrom. DlaZdice vyrabané technoldgiou jedného zasypu mozu mat jednoliatu farebnost (monokolor)
a granulovany vzor (sol a korenie). V pripade dlazdic, ktoré sa vyrabaju technolégiou dvoch zasypov,
vrchnd dekoracnd vrstva je zmesou farbenych granulatov, ¢o umozfiuje vytvorit neopakovatelné
vzory s tonovymi prechodmi. DlaZdice su uréené na obklady v interiéri aj exteriéri.

NajdolezitejSie uzitkové parametre

Parameter PEI — urcuje triedu odolnosti glazovanych dlazdic voci oderu. Je vyjadreny formou dvoch
Cislic. Prva stanovuje triedu odolnosti voci oderu, druha pocet otacok vretena (s naleZite zvolenym
brisnym materidlom), po ktorom boli viditelné zmeny na povrchu glazury. Klasifikacia odolnosti voci
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oderu glazovanych keramickych dlazdic (v zatvorke pocet otacok): Trieda 0 (100); Trieda 1 (150);
Trieda 2 (600); Trieda 3 (750, 1500); Trieda 4 (2100, 6000, 12000); Trieda 5 (nad 12000).

Smyk — parameter uréovany dvoma metédami:
->» Test chodenim - Sikma plocha

Klzkost sa stanovuje na zaklade dosiahnutého prijatelného uhla — uhol sklonu testovaného povrchu,
pri ktorom osoba vykonavajuca test dosahuje limit bezpecného chodenia. Na oznadenie
protiSmykovych vlastnosti podlahovych dlazdic sa pouZiva symbol od R9 do R13 — ¢im je parameter
vyssi, tym je dand dlazdica menej Smyklava. DlaZdice s hodnotou prijatelného uhla pod 6° nie su
klasifikované ako protiSmykové.

Priemerna hodnota prijatelného uhla [°] Trieda protiSmykovosti
6-10 R 9 - (najnizsi odpor)
10-19 R 10 - (normalny odpor)
19 -27 R 11 - (dobry odpor)
27-35 R 12 - (vysoky odpor)
>35 R 13 - (velmi vysoky odpor)

- Vahadlova metdda

Odolnost proti Smyku (PTV) sa urluje vahadlovym testom. Pocas pohybu vahadla s pouzitim
kalibrovanej mierky sa stanovuje sila trenia medzi klznym prvkom a povrchom testovanej vzorky
meranim zmensSenie vychylenia vahadla. Test sa vykonava na suchom povrchu a na povrchu
zmocenom vodou. Klasifikacia rizika poSmyknutia PTV: vysoké 0 — 24, mierne 25 — 35, nizke 36+.

Kaliber - dlazdice su v ramci tolerancie stanovenej prisluSnou normou triedené do prislusnych
rozmerovych tried — kalibrov. Tento parameter sa tyka iba nerektifikovanych podlahovych dlazdic.
Na kaZzdom baleni je uvedené oznacenie kalibra a prislusné rozmerové rozsahy.

Rektifikacia — sp6sob mechanického opracovania hran dlazdice pod kolmy uhlom k jej povrchu.
DlaZdice opracované tymto sp6sobom maju rovnaké rozmery. Takymto spésobom su obrabané tak
stenové ako aj podlahové dlazdice.

Odtien — intenzita sfarbenia glazovanych dlazdic (potla¢ — pozadie) voci prijatému vzoru. V pripade
neglazovanych dlazdic rozdiel vyplyva z intenzity sfarbenia granulatov, ktoré tvoria danu dlazdicu.

Tonalita — rozdielnost vzoru, grafiky a sfarbenia dlazdice. R6znorodost zdobeni, ktoré imituji vzhlad
réznych materidlov, napr. kamena, dreva alebo beténu, dlazdice s tonalnym charakterom na danej
ploche nevytvdraju plynulé prechody prvkov grafiky.

Po zakupeni dlazdic
Preprava

Palety pri preprave keramickych vyrobkov musia byt umiestnené tesne pri sebe. Volné priestory
musia byt zabezpecené tak, aby sa naklad nepresival. Keramické dlazdice vidy prepravujte vo
vertikalnej polohe, balenie polozte na dlhsej hrane (netyka sa mozaiky, v pripade ktorej odporuc¢ame
prepravu v horizontalnej polohe). Sklenené vyrobky a dekoracie obsahujice sklenené prvky,
vzhladom na nachylnost voci poskodeniam, prepravujte naleZite opatrne. Balenia s vyrobkami
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s hmotnostou nad 25 kg prendsajte s pomocou druhej osoby, alebo s pouZitim prepravnych
zariadeni.

Skladovanie (uchovavanie)

Palety polozte na rovny, spevneny a suchy podklad. DlaZzdice zabezpecte pred p6sobenim vlhkosti,
a vyrobky, ktoré nie su mrazuvzdorné, chrante tiez pred pésobenim teploty T < 0°C. Informacie
o pripustnej vyske skladovania paliet s hotovym vyrobkom su uvedené na paletovej etikete.

Pred zacatim montaznych prac

Prace zacnite od dobkladnej kontroly oznacenia na baleniach dlazdic, ako aj kvality samotného
keramického materialu. Dlazdice, ktoré budu poloZzené na jednej ploche, musia mat rovnaky kaliber
a odtien. Pri kladeni vyrobkov s tondlnym charakterom odporicame, aby ste premiesali dlazdice
z réznych baleni, kedZe rozdiely grafik a sfarbeni si zamyslanym efektom. Zachovajte etikety/balenia,
aby ste neskor mohli identifikovat vyrobky v pripade potreby doobjednania tovaru.

Pri montaZi postupujte v sulade s dobrymi stavebnymi postupmi, dodrZiavajte pokyny uvedené
v stavebnych priru¢kdch a ndvodov a v odborne;j literature.

Priprava podkladu

Pripravu podkladu, na ktorom budete ukladat dlazdice, zac¢nite od dékladného a désledného
oCistenia. Odstrante vSetky necistoty, zvysky farieb, prachu, ako aj vSetky nesuddrzné vrstvy. Podklad
musi byt stabilny, pevny a rovny, skontrolujte tiez jeho horizontalnu/vertikalnu rovinu, ako aj vlihkost.
Ak sa na danom povrchu nachddzaju nerovnosti, vyrovnajte ich, napr. samonivelachym alebo
vyrovnavacim poterom.

Jednou z poslednych etdp pripravy povrchu, na ktorom sa bude montovat keramika, je natieranie
zakladnym penetraénym naterom. PouzZitie ndleZitého zdkladného penetracného nateru zvysuje
prifnavost, vyrovnava a zmensuje nasiakavost podkladu.

Nezabudnite zohladnit dilataciu plochy.

V désledku nespravne pripraveného podkladu méZe v buddcnosti déjst k odpojeniu dlaZdic,
a nasledne k ich prasknutiu.

Rozmiestnenie dlazdic

Proces kladenia dlazdic zac¢iname od planovania osi ukladania (musime zohladriovat dilataciu)
a uloZenim dlaZzdic na podlahu ,,na sucho”.

Mnoistvo formatov a rozliénych grafik, ktoré ponikame v ramci jednej kolekcie, umoznuje vytvorit
velmi zaujimavé dizajnérske efekty.

Keramické dlazdice maju istu toleranciu plochosti povrchu, ¢o je najcastejSie viditelné na dlhych
a uzkych vyrobkov. Aby ste vyrovnali pripadné odchylky, ktoré mézu vzniknut pri kladeni dlazdic,
dlazdice ukladajte s maximalnym posunom o 1/3 dizky susednej dlaZdice. UmoZriuje to dosiahnut
podobny efekt ako pri kladeni dosiek ¢i panelov, a suicasne zaruci hladky a rovny povrch podlahy.

Dodatocne, aby bol povrch vyrovnany, odporicéame, aby ste pouzivali vhodné vyrovnavacie systémy.
Zohladnite, Ze pri rektifikovanych dlaZdiciach je minimalna Sirka Skdry 1,5 mm, a pri
nerektifikovanych dlazdiciach je potrebné zachovat $karu so Sirkou minimalne 3 mm.
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Dilatacie povrchu

Dilataéné skary sa musia pouzivat na miestach, v ktorych vznikaju najvacsie napnutia, na styku prvkov
(stfpov, stien ap.) s réznou materidlovou $truktirou. UmoZiuju, aby jednotlivé materidly mohli
prirodzene pracovat, vyrovndvaju napnutia vznikajuce v dbésledku prirodzeného rozsirovania
a stahovania materidlov, z ktorych je vytvoreny cely obklad. Skara musi byt vyplnend trvalo
elastickym materialom, aby sa jednotlivé prvky nemohli premiestriovat. Odporiucame, aby dilatované
plochy mali priblizne Stvorcovy tvar (pomer stran max. 1:2) s pouzitim okrajovo-obvodovej dilatacie
oddelujucej plochu podlahy od steny. Vsetky dilata¢né skary, ktoré su pouZité v poklade, musia byt
odzrkadlené vo vrstve poloZenych dlazdic. Maximalna plocha bez dilatacie je 25 m?, a pri podlahovom
kdreni maximélne 16 m2.

Podlahové kurenie

Pred zacatim kladenia keramickych dlazdic vykonajte kompletnd proceduru ,vstupného vyhriatia”
poteru. Materidly pouzité na pripravu podkladu s podlahovym kurenim, pouzZivajte v sulade
s pokynmi vyrobcu (hrdbka, trvanie viazania ap.), a dlazbu kladte vyhradne iba pri vypnutom
podlahovom kureni.

Pri kladeni dlazdic na podlahach s podlahovym kurenim zachovajte potrebnu dilatdciu, ktord musi
rozdelovat jednotlivé vykurovacie zony, nezavislé slucky.

Zohladnujuc vznikajice rozdiely teplot, podlaha musi byt rozdelend na zény, ak je to moiné
s9—16m?2,

Rezanie dlazdic

Rezanie, ako opracovdvanie dlazdic a dekordcii (skracovanie, brusenie, vytvdranie otvorov),
nepredstavuje Ziadny problém, ak sa pouZivaju na to urcené ndstroje a operator ma potrebné
znalosti a zruénosti. Dlazdice rezte nastrojmi, ktoré si na to urcené, napr. lomom/gilotinou, alebo
braskou s vhodnym brdsnym koti¢om. PouzZivanie diamantovych pil, alebo inych ndstrojov
s rovnakou technikou rezania, umoznuju ziskat rovné a hladké hrany. Na vytvaranie otvorov
pouzivajte diamantové vrtaky, alebo vhodné korunkové vrtaky.

Dolezitym aspektom pri obrdbani je Uroven opotrebovania ndstroja a typ rezaného materidlu.
Pravidelné aj nepravidelné rezy sa daju vytvorit aj s pouZitim technolégie WATERJET (pouZitie pradu
vody s vhodnym brasivom pod vysokym tlakom).

Lepenie dlazdic

Ked' pozbierate predtym napldnované dlazdice, moZete ich zac¢at montovat. Vyber naleZitého lepidla
zavisi od miesta montaze (napr. mokrd zdna, interiér Ci exteriér) ako aj od typu podkladu (napr.
beténové, sadrové). Od velkosti dlazdic a ich typu (klasifikacia dlazdic podla Urovne nasiakavosti
vody) zdvisi pouZitie lepiacej malty s nalezitou prilnavostou. V technickom liste lepiacej malty je
uvedend informadcia, ¢i je vhodnd na dané pouzitie, napr. na podlahové kurenie. Lepidlo pripravte
v sulade s pokynmi vyrobcu, predovsetkym tykajlice sa mnoZstva vody potrebnej na pripravu hmoty,
lehoty otvorenosti, pocas ktorej si hmota zachovava nalezitu prilnavost, ako aj trvania viazania.

Medzi dlazdicami pri kladeni vidy zachovajte Skary, kedZe v opacnom pripade, ak by boli dlaZdice
poloZené tesne pri sebe, taky obklad by bol velmi citlivy voci vSetkym typom napnuti. Hlavnou
funkciou skar je vyrovnavat napnutia, ktoré vznikaju v dosledku vykyvov teploty alebo deformacii
(prace) podkladu. Lepiacu maltu naneste na skor pripraveny podklad, a jej hribku zvolte v sulade
s pokynmi vyrobcu. Lepiacu maltu rozotrite s pouzitim zubovej stierky, pricom velkost zubov zvolte
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prisluSne podla velkosti dlazdic. Na nanesené lepidlo priloZte dlazdicu a pritlate, potom jemne
presunte po podklade, ¢im vytvorite nalezité upevnenie. PouzZitie tzv. kombinovanej metddy, pri
ktorej sa lepidlo nanasa tak na podklad ako aj na lepenu dlazdicu, odstrafiuje moznost vzniku
prazdnych priestorov pod lepenym keramickym materidlom.

Keramicky obklad musi byt trvalo previazany s podkladom (pri lahkom poklepani, nesmie zniet duty
zvuk). Pri montazZi dlazdic dodrziavajte pokyny vyrobcu pouZzitych stavebnych materidlov.

Skarovanie dlaidic a dekoracii

Dlazdice a dekoracie mbzete zadat Skarovat, ked spojenie dlazdic a podkladu Uplne stuhne
(zachovaijte cas stanoveny vyrobcom lepidla), pricom zohladnite ¢as potrebny na vyparovanie vody
pouzitej na pripravu materialu, ktory bol pouzity na montdz. V opaénom pripade, ak budu sSkary
urobené prili§ skoro a pod materidlom zostane vlhkost, méze to viest k vzniku prefarbeni. Pred
Skarovanim celej plochy bezpodmienecne najprv urobte test Skarovania na nevelkom fragmente
dlaZdice, a vykonajte kontrolné Cistenie, aby ste urcili vplyv skdry na pouzity typ dlazdic. V pripade, ak
zistite, Ze sa zvysky po Skarovacej hmote odstrariuju velmi tazko, zmerite typ pouzivanej skarovacej
hmoty, alebo pred tym naimpregnujte povrch dlaidic. Na Skarovanie dekordcii nepouzivajte
hrubozrnné Skarovacie hmoty. Ozdoby dekordcii mdzu byt nachylné na poskriabanie, preto
odporucame, aby ste pouzivali akrylové, silikbnové alebo iné jemné hmoty. Dekoracné povrchy pocas
Skdrovania ndlezite zabezpecte, napr. maliarskou paskou. Aby ste ziskali nalezity vzhlad keramického
obkladu, Skarovanie vykonajte podla pokynov vyrobcu. Obzvlast pozorne davkujte vodu pri priprave
hmoty, zachovajte trvanie viazania ako aj lehotu na odstranenie zvysSkov S$kdrovacej hmoty.
Pripravent hmotu nanasajte na vopred ocisteny povrch s pouzitim gumeného hladidla. Dlazdice
Skarujte po etapach, hmotu vtlacajte hladidlom na skarovanie tak, aby boli Skary Gplne a rovhomerne
vyplnené. Na miestach, kde sa spajaju horizontalne a vertikdlne povrchy, ako aj na miestach, kde sa
dlaZdice spajaju so sanitarnymi zariadeniami, zarubfiami ap., pouZite tesnenie z trvalo elastického
materialu, napr. silikdn. Aby ste dlaZdice nezadpinili, moZete ich hrany oblepit maliarskou paskou,
ktord odstrante este predtym, ako Skdra uUplne stuhne. Zaskarovany povrch odistite v sulade
s pokynmi vyrobcu pouzitej sSkarovacej hmoty. Prebytocné mnozstvo $kary jemne odstrante
z uzitkového povrchu dlazdic, davajte pozor, aby ste nevymyli Cerstvl Skaru a neposkriabali jej
povrch.

Po skonceni montaze

Podstatnou etapou montdznych prac je dosledné vycistenie povrchu a odstranenie zvysSkov po
montdZi. Odporucame, aby ste na Cistenie dlazdic pouZivali beZzne dostupné Cistiace prostriedky,
v sulade s ich urc¢enim (cementové zvysky — prostriedky s kyslym pH, a syntetické zvysky — prostriedky
so zasadovym pH). Pri pouzivani Cistiacich prostriedkov zohladnite pokyny vyrobcu daného
prostriedku, a tiez vopred vykonajte test na nevelkom ¢istenom povrchu. Chemicka odolnost daného
vyrobku je popisana v Technickom liste vyrobku.

Po skonceni montdZnych prac a vycisteni podlahy, pred zacatim vykonavania dalSich prac dany
povrch naleZite zabezpecte. PouZitd ochrana musi obklad chranit pred poskriabanim a zaffkanim.
Pouzitd ochrana musi dokladne priliehat k podkladu, nesmie sa prestvat a nesmu cez fu preniknat
necistoty.

Kazdodenna starostlivost

Na umyvanie necistot, ktoré vznikaju pri kazdodennou pouZivani, pouZivajte prostriedky so
zdsadovym (alkalickym) pH, a na odstranovanie vodného kamena, odporucame, aby ste prilezitostne
pouzivali prostriedky s kyslym pH.
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Pri kazdom umyvani ¢i Cisteni povrchov je podstatnd sucinnost troch navzajom sa doplfiujucich
faktorov: aktivita Cistiaceho prostriedku, mechanické posobenie a trvanie. Uvodna faza, akou je
rozpustanie necistdt, ktorej cielom je oddelenie tychto necistot od keramického povrchu, rozhoduje
o ucinnosti Cistenia obkladu. Starostlivost o dlazdice so zvySenym parametrom protiSmykovosti
vyZzaduje pri umyvani vacsiu namahu.

Samotny vyber Cistiacich prostriedkov konzultujte s vyrobcami a distribitormi prostriedkov uréenych
na keramické obklady a dlazby. Pri ich umyvani nezabudajte, aby ste nepouzivali prostriedky
s letidlami. Cistiace prostriedky dévkujte v stlade s odpord¢aniami ich vyrobcu.

Na umyvanie a konzervovanie sklenenych vyrobkov, z metalizovymi prvkami a prvkami z uslachtilej
ocele, pouzivajte jemné povrchovo-aktivne prostriedky, ktoré dany povrch neposkodia (napr.
neposkriabu) ani neznizia uzitkové vlastnosti dekoracie.

Za vsetky pripadné poskodenia dlazdic a dekordcii sp6sobené pouzitim nespravneho prostriedku,
vyrobca nezodpoveda.

IMPREGNACIA

Impregnacny pripravok naneseny na dlazdici vytvdra na povrchu tenkd vrstvu, dava jej vlastné
parametre a v kone¢nom doésledku zodpoveda za vzhlad obkladu. Odporidcéame, aby ste v pripade, ak
sa rozhodnete na dlazdiciach pouZit impregnacny pripravok, urobili najprv test, ako na nich pdsobi.
Glazované dlazdice sa vyrabaju takym spésobom, ktory umozniuje ich pouZivanie bez dodatocnej
ochrany, preto neodporucame, aby ste ich natierali impregnacnymi pripravkami.

Montaz v exteriéri

Povrch podkladu, na ktorom sa kladiu dlazdice, musi byt stabilny, rovny, bez prasklin, dokladne
oCisteny a odolny voci deformdcidm. Na nalezité vyrovnanie nasiakavosti podkladu, pouzite vhodnu
zakladnu penetracnd emulziu. Ak sa dlaZzdice kladd na balkdénoch ¢&i terasach, pred ich poloZenim
nevyhnutne pripravte nalezZité podkladové a izolacné vrstvy, ako aj prislusnu dilataciu. Spady urobte
v podkladovej vrstve. Dlazdice musia pri montazi k podkladu priliehat Gplne, bez prazdnych
priestorov, v ktorych sa méze hromadit voda, ktora pri mrazoch moze spdsobit neziaduce nasledky.
Pouzivajte vyhradne iba materidly ur¢ené na montaz mrazuvzdornych dlazdic.

Priklady zhotovenia obkladov a teras su predstavené na schémach.
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Terasa nad vykurovanou miestnostou. Terasa na zemi

1. Obklad z keramickych dlazdic 1. Obklad z keramickych dlasdic
2. Elasticka lepiaca malta 2. Elasticka lepiaca malta
3. Izol4cia proti vihkosti pod dlazdice 3. lzolacia proti vlhkosti pod dlaZdice
4. Prltlacr\a v'rs‘tva z beto,n_u . 4. Spadova vrstva (minimalne 1,5 %)
5. Termoizolacia (tepelnd izolacia) 5 Nosna konitrukéna doska

6. Hy<’1r0|29IaC|a L 6. Vyrovnavajuci sypky podklad z piesku
7. Spadova vrstva (minimalne 1,5 %) 7. Filtra¢na vrstva z makadamu

8. Nosnd konstrukéna doska

1 |

3 .

3

4 N A R

5

6

7

8

Sposoby montaze schodovych dlazdic s lemom
1. Schodova dlazdica

Distanéna Skara 3 —5 mm

Kolma schodova dlazdica

Elasticka lepiaca malta

Izolacia proti vihkosti pod dlazdice

Trvalo elasticky material

oukwnN

 Beténovy stupeii - Bet6novy stupeit

A N LA e B U T e B s P N e N S N e sy

Pri kladeni schodovych stupriov s lemom pod lemom ponechaijte skaru (3 — 5 mm), ktord nechajte
prazdnu, bez lepidla ¢i Skdrovacej hmoty

e Pri velkych plochdch bezpodmienecne vytvorte potrebné dilatacné skary v sulade
s odporucaniami vyrobcu stavebnych pripravkov.
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e Dilataénd skdra musi mat Sirku minimalne 10 mm.

e Odporucana sirka skary 6 — 10 mm.

Odstranovanie odpadov

Keramické a sklenené dlazdice ako aj dekoracie su vyrobkami, ktoré su bezpecné pre Zivotné
prostredie. Odpady z tychto vyrobkov, ktoré vznikaju pri stavebnych, rekonstrukénych préacach, ¢i pri
demontazi dlazdic a dekordcii, mozu sa recyklovat a pouzivat napr. na spevnenie (rekultivaciu)
terénu. V niektorych pripadoch mézu byt vyhadzované do komunalneho (netriedeného) odpadu,
v stlade s platnymi miestnymi predpismi.

Obaly po vyrobkoch nalezZite triedte, aby mohli byt naleZite odstranené a recyklované, v sulade
s nasledujucimi kategdriami odpadov:

e papierové a lepenkové obaly,
e plastové obaly (fdlia, pasky),
e polystyrénové obaly,

e drevené obaly.

Bezpecnostné pokyny

Dodany vyrobok je klasifikovany pri normalnych podmienkach ako bezpecny a neohrozuje zdravie ani
Zivotné prostredie. Avsak prach, ktory vznikd pri rezani, braseni alebo mechanickom opracovavani
vyrobku, moéze byt draidivy. Preto odporucame, aby ste pouZivali mechanické opracovavanie
namokro.

Tam, kde existuje riziko vdychovania prachu, odporucame, aby ste pouZivali mechanické odsavacie
vetranie. PouZivajte nalezZité osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, ochranné rukavice,
protiprachovd masku).

Oboznamte sa s informdaciami, ktoré si umiestnené na letakoch k prisluSnym skupindm, typom
sortimentu.
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